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ABSTRACT: 

CHG DATE=19990617 STATUS=0> The method is suitable for electrically 
bonding, 

detecting or treating a surface with the laser beam. For this, a ball (3) 
mounted in a bond head (1) passes over the surface, in the course of which the 
ball can absorb laser energy and thereby produce heat, or in the case of a 
transparent material (glass) the laser energy is directly transmitted to the 
materials (4, 5) to be joined. In this method, the bond head can pass over the 
surface of a material, as a result of which a free movement of the laser beam 
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is possible while the parts to be joined are simultaneously pressed together 
and good thermal coupling during the electrical bonding is thereby achieved. 
<IMAGE> 
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Der Inhalt dreser Schrift weicht von den am Anmeldetag eingereichten Unteriagen ab 
© Laserkugelschreiber 

© Das Verfahren eignet slch zum Kontaktieren, Detektieren 
Oder Bearbeiten einer Oberflache mlt dem Laserstrahl. 
Hierfur wird die Oberflache mit einer in einem Bondkopf (1) 
gelagerten Kuget (3) bef ahren. wobei die Kugel Laserenergie 
absorbieren und dadurch Warme erzeugen kann, oder bei 
einem transparenten Material (Glas) die Laserenergie direkt 
an die zu verbindenden Materialmen (4, 5) weiterfOhrt. 
Bei diesem Verfahren kann die Oberflache eines Materials 
mit dem Bondkopf befahren werden, wodurch eine freie 
Bewegung des Laserstrahis bei gleichzeltigem Zusammen- 
drucken der Fugeteile moglich ist und dadurch etne gute 
thermische Ankupplung bei der Kontaktierung erreicht wird. 
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DE 43 19 

l 

Beschreibung 
Stand der Technik 

5 

Zur Laserbearbeitung einer Oberflache, z. B. Be- 
schriften oder Nahtldten, wird der StrahJ berQhrungslos 
entlang der gewQnschten Strecke gefahren. Diese Be- 
wegung wird in der Regel durch das Ansteuern eines 
XY-Tisches oder durch die Auslenkung des Laserstrahls io 
erreicht 



742 Al 

2 

gekennzeichnet, daB beim Kontaktieren, Beschrif- 
ten oder beim Bearbeiten einer Oberflache der ku- 
gelgelagerte Kopf (1) durch die RollmBglichkeit auf 
der Oberflache des Objektes frei beweglich ist 



Hierzu 1 Seite(n) Zeichnungen 



Problem 



Die auftretenden Probleme werden durch den Spalt 15 
zwischen den Fflgeteilen verursacht Selbst ein geringer 
Spalt kann im oberen Material zu einem Warmestau 
und dadurch zur Zerschmelzung der oberen FQgeteile 
fuhren. Dieser EfFekt ist bei kleineren Fflgeteilen deutli- 
cherzubeobachten. 20 



Ldsung 

Das Problem der schlechten thermischen Ankupp- 
lung wird durch das ZusammendrQcken der Fflgeteile 25 
mitder Kugel geldst 

Erreichte Vorteile 



Der Vorteil dieses Verfahrens Iiegt darin, daB bei kon- 30 
tinuierlicher Bewegung des Strahls ein gleichzeiuges 
Zusammendrilcken der Proben mdglich ist Dieses wird 
durch die Rollbewegung der Kugel erreicht Der Rollwi- 
derstand wird durch die StrSmung eines Mediums redu- 
ziert Dieses Medium kann a us Inert- oder Reaktionsga- 35 
sen bestehen. 



Patentanspruche 

1. Vorrichtung zur elektrischen Verbindung von 40 
zwei Kontaktelementen (4 ? 5), bei der die zwei Kon- 
taktelemente in Oberdeckung gebracht werden 
und mittels einer Laseranordnung verldtet oder 
verschweiBt werden, wobei die Laseranordnung ei- 
ne in einem Halter aufgenommene Faser aufweist, 45 
die die Laserenergie an die zu verbindende Stelle 
leitet, dadurch gekennzeichnet, daB eine frei rol- 
lende optisch durchlSssige Kugel (3) direkt die 
Kontaktelemente aufeinanderdrilckt 

2. Vorrichtung nach Anspruch t, dadurch gekenn- 50 
zeichnet, daB durch Aufsetzen der Kugel (3) die 
Gasstrdmung um die Kugel (3) eine Verringerung 
des Rollwiderstandes bewirkt 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Dampfungswarme der Faseren- 55 
dfiache zur Erwarmung des Gases und dadurch zu- 
satzlich fur die Kontaktierung zur Verftigung steht 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB durch Verwendung einer optisch ab- 
sorbierender Kugel (3) (mit metallischer oder be- 60 
schichteter metallischer Oberflache), die Laser- 
energie beim Aufsetzen in der Kugel in Warme 
umgesetzt und zur Kontaktierung eingesetzt wird. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 1 ist dadurch ge- 
kennzeichnet, daB eine Gasdruck-Steuereinheit (2) 65 
fur die Einstellung des Gasdruckes bei verschiede- 
nen Andruckkraften auf der Kugel vorgesehen ist 

6. Vorrichtung nach Anspruchen 1 bis 5 ist dadurch 
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